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Recommandations de montaqe

Montage neuf

aclaptés, ct sont conf()rmes aux tcchnologcs dc producttons actucllcs- Ulr fcttoYa{{c avec rn dégraissant ou dc l 'esscncc,

flettoycr soigncusemcnt lcs gorgcs dc scg'ments ct absolument vcillcr à ce cluc ni lcs flancs dcs gorgcs, ni lcs ra,vons en fond de gorge flc soictt endommagés,

souftlcr ct séchcr àl 'atr comprimé saîs cssulcr, puis avcc unc huilc pr()prc ct t luiclc, lubrif icr clrcmjscs et plst()ns.

B) Nlontagc dcs Segmcnts et Control * Très IMPORTANT*
Sur lcs cvlindrées flcuvcs, fairc un contrôle dcs jcux à la coupc à I 'eidc d'un jcu dc cales, dc tous lcs scgmcnts et suivrc lc'rebleau ci-dcssrlus

Scmcnts Rectlnuuleires Scgmclts Racleurs
icu à le couoc
0.15 + 0.25
0.20 + 0.25
0.25 + 0.25
0.30 + 0.30
0.,+0 + 0.30

l)iamètre
O38a44
(145a59
O 60 a71
A 15 a88
O90a108
O 109 a 125

ieu à Ia couoc
0.15 + 0.20
0.20 + 0.20
0.25 + 0.20
0.30 + 0.20
0.40 + 0.25
0..10 + 0.25

l)imètrc
O 50 t59
O 60 r74
O75a88
O89a125
O 126 a 118

Montage Réparation
r\) Contrôlc dc toutes lcs cotes chemiscs ct pistons sc référer aux documcntatiofls ct instructions du coflstructcur.
I3) Nlontage dcs scgments sur pistofls et chemiscs ayânt déià roirlé : ncttover lcs chemises après réalésege, vérifier le ieu à la coupe des segrnents, suivrc Ic
tableau ci,dcssus, sur lcs pistons faire ufl ûcttoyâge soippcux, décalamrncr lcs gorgcs sans les raver les scgmcflts doivcnt êtrc prfaitcment librcs, sms jcu excessif,
rcspcctcr lc sens et l'ordre clc montagc, sans oublicr clc faire lc ticrçagc, sans les ouvdr plus c1u'il n'cst néccssaire pour franchlr les cordons du piston

1) l,c montegc clcs scgSrcnts doit s'effcctucr à I 'aidc d'tmc pilcc pour sc lcnts

ccle pourrait occasionncr unc défrrnnadofl ct dc cc fait unc pcrter d'étanchéité
2) Respcctcr absolumcnt le marquagc'I'()P. Les sc[fncrts âvec mârquâge J'()P doivent être montés avcc le marquagc vcrs lc haut en dirccdon de la tête du piston.

3) ,\pês m()fltege des sc1çrnents, répartir lcs coupes des scgmcnts de facon régulièrc sur Ic périmètre du piston (pr exemplc à 120'pour les pistons à trors

scgmcnts). (lontrôler lc jcu dcs flancs après lc moltage. [Jn jcu tnférieur à 0,100 mm cst acccptablc.

dola surfacc dc Érottcmcnt du cylinclrc cst prisr cn c()mptc lors de l 'élaborettor dcs scgmsrts. L'usure nc doit pas êtrc supé cure

drmètrc du cvlindrc). Si I 'usure est supéricurc, rl faut uti l jscr unc chcmtsc ncuvc ()u rérléscr lc cyltndrc ct ut()tttcr ulr piston surdimcnsionné.

-\ssemblasc du oiston et dc la biclle
.\vant l'asscmblage, on vérific lc para1lélismc du picd et dc 1rr têtc de brcllc (déformation ou distorsirn); le ces échéent, la bielle doit ôtrc remplacéc

l,ors de l 'esscmblege, vcil lcr à ce clue lcs pii 'ccs soicnt suffisarnmcnt lubrif i i 'cs. l-cs pistons et lcs bicllcs doivent

rmpérativement ôtrc assemblés dans lc sens du montagc spécifié. Lcs pistons dc rcchengc équipés de scgmcnts,

sont prêts au montâgc. Lc diamètre du piston, le jcu de montegc ct, le cas échéant, le sens du mofltage sont ifldiqués

sur la tôte du piston. Lc diamètre du cylindrc résultc du diamètrc du piston aulimcflté du ]cu dc montage

corrcspondant. Pour les pistons à jupc grephitéc, il feut déduirc l'épaisscur du tevôtcrncnt du diamètrc du ptston,

soit 0,015-0,020 mmJ pour obtenir le drmètrc nominal mrclué sur la tête du pistolr. Les scsmcnts sonr montcis lvtc

lc plus pgend soin.'I'out démontagc ilutilc ct rcmontage avcc écarfement cxccssif entraîncnt unc déformation

pcmmcnte nuisant à leur bon fonctionncmcnt. Les axcs dc pistons soflt s()uvent protégés par un emballagc

enticorrosion avcc clips sriretés d'axc (si néccsseirc). Lcs ucs dc pistons sont sélectionnés tl,rns le tolétancc

corrcspondantc ct interchangcablcs pour un mômc t1'pc de piston. Ccpcndant, ccrtains pistons et ucs ûc lcuvcnt en

aucun câs être remplacés par d'autres pistons ct tres.
Informations techniques : Pistons , Segments de piston - Chemises de cylindre/Cylindres à ailettes - Ensembles

\iustcnrcr t scrré clc I ' lxc
Lc montage clcs pistons et acs evcc ajustemcnt scrrés dans la bicllc cxige
montâge.
Axes flottants
Lcs sûrctés (Olips) d'axcs
eppropriés. S'assurcr c1u'cllcs sont prrie' itctncnt ajustécs dens
plsron.
N'uti l iser quc dcs sriretés ncuvcs ct évitcr de lcs compdlncr cxccssivcmcnt pour cmpêchcr dcs déformations durablcs.

Xlontece du Diston
Lors du montage du piston, rcspcctcr lc scns du monta[lc. l,cs coupes dcs c]ifÉérents scgments doivent êtrc répartics de façon réguhère

sur lc périmètre du piston. I-a sûrcté d'axc doit êtrc montéc de telle rnanièrc quc le coupc soit placée cn haut ou cn bas. I- 'alésegc du

cylindre 9u lcs pistons et scsmcnts sont à lubnficr. '\fin d'évitcr lcs détériorations lors du moflttge du piston drns I'e-lésege du cylindrc,

il faut utiliscr un outillage spécific1ue. La facc supéricure des pistons à tête de piston anodiséc dur ne doit pas être usinét:-

\reillcr à n'utiliser quc lcs joints dc culas-scs. Sltrcs à arr, à carburant ct à huilc homolrtgués par le fabricant du moteur. Avant lc montaÉTc,

lcs tlépôts et résidus de montagc rcstant sur les pièccs moteur (b1oc-cvJintlres, vilcbrcquin, bielle ct crtcr d'huile) doivent êtrc

soiqncusement cnlcvés.
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