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m polissage est un art. Mais
rt qu'on pourrait quali-
de rustique, tant il

sl I "4!'[1- de tous, pour

i
.;..\... so-bacquisdes

ielques bases techniques

ndi \[\'1\ .h.n POUr reussir un
travail frisant la perfection.
Pour étre honnéte, avant que
notre ami André Le Pin (le
gérant-animateur-moustachu
d'ALP Diffusion) ne vienne
nous faire un cours magistral,
on aurait plutét eu tendance &
se classer dans la catégorie des
“barbouilleurs”. Ca brillait,
certes, mais ce n'était jamais
J:&q satisfaisant qu'on l'aurait
souhaité, Aujourd'hui, le
moindre prétexte est bon pour
sauter sur le touret, désoxyder
une piece ¢t la polir dans la
foulée, le tout en sifflotant et
en se regardant dans le vén-
table miroir qui sort de nos
petites mimines. Le secret ?
Uniquement un petit appren-
tissage et quelques grands
principes.
[Yabord, une précaution :
lorsqu'on désoxyde ou que I'on

Powr une desoxydation plus sauvage.
on vtilise un ensemble ABR : coton
impregne de colle et d'emeni en

e

polit au touret (ou & la per-

ceusse, mais attention, celle-ci
doit tourner & 3.000 trmn et
avoir une puissance de 700 3
SO0 W), il faut se protégder

Les mains en portant des gants,

les yeux en chaussant des
lunettes de protection et les
voies Tespiratoires en mettant

rieur. Et prévoir un bout de
moquette ou de carton fort, au
sol, au cas ou vous laisseriez
échapper I'objet que vous étes
en train de polir (attention :
lorsque le disque est en rota-
tion, il doit tourner vers le bas.
Ainsi, si la piece vous échappe,
elle tombe. Dans le cas
contraire, elle vous sauterait au

visage !).
> Le
c'est quoi ?
En ﬂ.hell‘\dtl&]nl on peut dire
que le polissage c'est une tech-

nique qui permet de redonner

un aspect brillant a des
pieces oxydées ou ternies,
en associant l'action d'un tam-
pon (ou disque) et d'un abrasif
plus ou moins fin. On pourrait
évidemment réaliser cette opé-
ration 2 la main, mais il fau-
drait un temps astronomique
pour obtenir un résultat de
toutes fagons moyen. On uti-
lise donc un touret, un moteur
ou une perceuse. Clest plus
mécanique, moins fatiguant et
le résultat n'en est que
meilleur, plus rapide et plus
durable dans le temps (un bon
polissage protege la piece trai-
tée un bon trimestre, son
entretien se limitant alors &
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Tampico aux_.. herbes du
:zuup-—-_

l'utilisation d'un banal produit
de nettoyage). '
syl

a
matiere de la piéce (acier,
alu, chrome, inox, plastique....)
et de son degré d'oxydation
ou de ternissement. Mais les
grands principes restent les
mémes el sapparentent a ce
que I'on pratique en carrosse-
rie, car ce n'est rien d'autre
qu'un pongage d'abord gros-
sier, puis moyen et enfin fin,
voire trés fin, Comme pour les
papiers de pongage, on se
trouve donc face & plusieurs
types de disques associés cha-
cun a un type d'abrasif. Cet
abrasif se présente sous la
forme d'un pain de pate colo-
rée, mélange de matiére végé-
tale et d'émeri.
@ Le disque de brossage |
plus dur est en sisal, et il est
associé  la pite grise (gros
grain).
» Le disque d'affinage est en
coton cousu, et il est associé
la pte marron (grain moyen).
® Le disque d'avivage est en
coton libre, et il est associé & la
pate rose (grain fin).
Enfin, pour les pinailleurs et

ceux qui recherchent le “plus
que brillant”, ilerg:égale-
ment un disque de super
finition en flanelle, associé 2
une péte blanche (grain qu'on
pourrait assimiler & du papier
1000 & l'eau en carrosserie).

1] existe, par ailleurs, d'autres
fypes de disques, pour des opé-
rations plus spécifiques :

« disques ventilés pour les
PIECES ies plus traguie's.

« rondelles en sisal ou étoile
en coton pour polir dans les
recoins, dans le creux des

tﬁ—l*m&m

naturelles du Mexique pour les
surfaces en creax et notam-
ment les nids d'abeille des
robris.

> Sur quoi

ous les matériaux peuvent
étre polis. Mais il est tres
important que les piéces
soient, avant toute chose, par-
faitement dégraissées. [t
lissées. On est, en effet, sou-
vent tenté de polir immédiate-
ment sur des pieces en
aluminium oxydées. Mais si
1'on prend la précaution de les
avant, le résultat
n'en sera que meilleur. Cette
désoxydation peut étre chi-
mique (en utilisant des
dérouillants ou des désoxy-
dants du commerce) ou méca-
nique (sablage si la piece est
profondément rouillée, mais
vous n'éviterez pas alors les
“cratéres” qui ne manqueront
pas d'apparaitre, ou en utili-
sant des disques abrasifs),
l'important étant d'éliminer
toute trace de rayure ou

Parmi les disques abrasifs les
plus répandus, on peut citer le
plus économique, I'ensemble
ABR qui associe un disque de
coton cousu a de la colle et de

I'émeri en poudre (plusieurs

grains). Le principe est simple : |

on encolle la tranche des
disques pour y déposer, par
frottement, de la poudre abra-
sive. Aprés séchage, le disque
est prét & l'emploi. Lorsque la
partie abrasive est usée, on
recommence l'opération.

> Nettoyer les

Avant de travailler, il est extré-

propres. Apres usage, leur

tranche est en effet noircie sous |

T 0% ACUIGi Ue tabnasion e
de I'échauffement {on dit que
les disques sont “cirés”). Ces
disques se nettoient & l'aide
d'une brosse métallique, d'une
brosse i fils en laiton (pour les
disques de flanelle) ou a l'aide
d'une... lame de scie pour le
Tampico, le disque étant en
rolation.
> Diffé |
res

procédure déerite ici est
commune & tous les aciers, lai-
tons, aluminiums et inox.
Pour le chrome, commencer
directement avec le disque
d'affinage et la pite marron.
Pour le plastique, le plexiglas,
le bois ou l'ivoire commencer
directement avec le disque de
super finition en flanelle avec
la péte beige, la vitesse de rota-
tion étant réduite a 500 tr/mn
et en exercant une pression
trés légere, @
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4 Lorsqu'on veut polir une piece qui présente de
! fortes traces d'oxydation, il faut la préparer
pour éliminer toutes ses aspérités ou traces de

rayures. En loccurrence, sur notre sabot dalle -y Mettre en placele disque présentant e grain -
tres oxydé, présentant des aatéres, lactiond'un e gros. Toujours tourner I'ouverture des
produit chimique n‘a pas permis d'éliminer tous agrafes vers l'intérieur, pour éviter de se blesser. )
lesamMmaﬂomdompmcédey:w Fan”umledimequfmumge Voila le résultat d'une désoxydation grossiére.
deésoxydation en utilisant des abrasifs, montés définitif se fera automatiquement, par auto- %fmmgeﬁmmrmadma
sur touret serrage. l'action du gros abrasif.

[ On uti-

Jiise

ensuite un

7mmkmuﬂmaﬁoanMI

lisse, propre a recevoir un polis-
sage dans les régles. o

| le nettoyer. Si le disque

s'encrasse trop vite, C'est que

N ) vous avez mis trop de pate. Si

3 ﬂ-'] ietm{ailn‘mphn.t‘st

4 Monter le disque le plus dur, en sisal. Pour que = Déposer par frottement de la pate grise sur e ‘l“"'k" anlw‘mdepgu
' 1a pate penetre bien dans le disque, il faut L disque. Attention, il ne faut pas en mettre de sur e stade,
qu'il soit chauffé. On présente donc lapiece 3 trop, n'oubliez pas que le disque tourne 4 3.000 reste encore des micro-

polir sur le disque, en réalisant des passes croi- trimn | Deux petites secondes suffisent en géne-
sees pendant une quinzaine de secondes. ral pour impregner suffisamment le disque.

— — ——

| *20n poursuit
/ le travail
avec le disque
d'avivage en
coton libre.
| Celui-di est neuf
etil faut le
{ roder. Vous
pouvez consta-
ter sur la photo
que des fils sont
éjectés lors du
frottement. Au
besoin, couper
ensuite les
qui dépassent.

~Déposer de la pite marron (rin moyen), !mq'«neﬁpeﬁte
« quantité. En régle générale, il vaut mieux en mettre trop peu
!

(- Procéder, une fois encore, par passes croisées, jusqu'a
que beaucoup trop !

Jun beau brillant.

= 1

Y

Pour obtenir un véritable miroir, on achéve
Mumﬂmm;nmm finition en flanelle. Aprés avoir chauffé le disque,

() Une fois le disque echauffé, déposer de la jusqu'a obtenir un intense, et en rajou-  déposer de la pate blanche. Puis polir, évidem-
Upite rose. tant de la pite dés que le travail n'avance plus. ment en passes croisées.
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NOTICE D’EMPLOI

SECURITE :

Porter des gants, des lunettes et un masque anti-poussiéres.

Travailler dans un endroit aéré ou ventilé, ou en extérieur.

Vérifier que lorsque les disques de polissage sont en rotation, ils tournent bien vers vous pour que, au cas ou la
piece vous ¢échappe des mains, elle tombe au sol et pas vers le visage. (Prendre soin d'ailleurs, de mettre un
morceau de moquette ou de carton fort au sol).

MARCHE A SUIVRE :

Pour tous les métaux et pour un bon résultat (le nombre de phases dépendra de 1'état de la piéce).
Travailler toujours dans I'ordre suivant (pour plus de facilit¢ d’utilisation, la couleur des pétes correspond
généralement a celle des flancs des disques) :

Phase 1 : Disque de brossage en sisal (le plus dur) associé a la péte grise.
Phase 2 : Disque d’affinage en coton cousu associé  la pate marron.

Phase 3 : Disque d’avivage en coton libre associé€ a la péte rose.
Phase 4 : Disque de super finition en flanelle associé a la péte blanche.

a) - Engager le disque sur I'embout et mettre le moteur ou la perceuse en marche. Pour éviter de gaspiller
de la pite, faire chauffer le disque en rotation en y appliquant une piéce (frottement = échauffement). . g
_ b) - Appliquer ensuite le pain de pite a polir quelques secondes contre le disque (la pate doit fondre, si
elle part en poussiére, répéter 1a phase a). P
¢) - Appliquer la piece & polir contre le disque (plutdt vers le bas).
d) - Croiser la piéce (comme en peinture).

DISQUES VENTILES :
Ils s’utilisent comme les disques traditionnels :
- le jaune avec la pite marron, grise.
- le blanc avec la pite rose ou blanche.

4 Pour le chrome
Utiliser
- le disque d’affinage en coton cousu avec la pite marron
- puis le disque d’avivage en coton libre avec la pite rose.
- terminer avec le disque de super finition en flanelle et la pite blanche ou la pite verte.

Pour I'inox
Faire les trois premiéres phases.
Terminer avec le disque de super finition en flanelle et la pite blanche ou la péte verte.

Pour le plastique, le plexi, le bois, I'ivoire
Utiliser le disque de super finition en flanelle et la pite beige.
La vitesse de rotation doit étre réduite a 4 & 500 tours/minute.
La pression doit étre trés légere.

Pour les endroits difficiles
Utiliser les rondelles, étoiles, petits ou minis (voir le catalogue).

Pour les surfaces en creux (rayures,nids d'abeilles des robris par exemple...)
Utiliser le disque tampico.

Premier passage avec la pite grise.

Nettoyer le disque avec une lame de scie & métaux.

Deuxi¢me passage avec la pate marron.

Terminer avec le disque en coton libre et la péte rose.
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IMPORTANT

Lorsque le disque est encrassé (brillant et lisse), on observe des traces noires sur la piéce, il
faut alors appliquer une brosse métallique contre le tampon en rotation, pression forte (ne
pas hésiter alors a se protéger d'une cagoule, en plus de la protection habituelle). Il est

recommandé d’eff r cet ion de netto rés ch utilisation disqu
our une meilleure e é i si ssai
Questions Réponses
Le disque s'effiloche Le disque est neuf C’est normal, cela va s’arréter tout seul.

Couper les bouts qui dépassent
si nécessaire.

La pite n’adhére pas
au disque

Le disque n’est pas assez
chaud

Frotter un morceau de métal sur le
disque en rotation.

La piéce polie manque
de brillant

- Le disque sisal n’a pas été
passé ou pas assez longtemps
- La phase 2 n’a pas été assez

longue

- Refaire les 3 phases

- Refaire la phase 2 en appuyant
1égérement

La piéce polie renferme
des rayures

- La piéce était trés abimée
au départ

- La phase 1 a été trop longue
ou I'état de la piece n&
nécessitait pas 1'utilisation de

Il aurait été bon de passer un abrasif
trés fin avant le polissage
- Refaire les phases 2 et 3 en appuyant
davantage

polie

la phase 1
Le polissage ne fait aucun La piéce doit étre vernie Supprimer le vernis avec notre
effet DVA4030
Des traces noires Le disque est sale (i parait ~ | Nettoyer le disque avec une brosse
apparaissent sur la piéce ciré) métallique

Une mauvaise pate a été
passée sur un disque

Nettoyer le disque avec une brosse
métallique

Le disque s'encrasse
trés vite

Vous mettez trop de pite

Il est préférable de mettre plus souvent
de la pite, et peu a la fois
Il faut en mettre quand le travail
n’avance plus.

Le moteur ou la perceuse
freine

C’est dii 2 un manque de
puissance

Vérifier si le matériel correspond

au tableau ci-dessous

Role des différentes phases

brillant

La 3 donne le brillant final

- La 1** phase permet de dégrossir ou enlever les défauts et donne un premier
- La 2 phase enléve les micro-rayures laissée par la premiére

- La 4= permet d’obtenir un fini miroir
Attention : la qualité des alliages entraine des qualités de polissage différentes.

diameétre du disque

110 mm (peut étre utilisé sur
perceuse)

170 mm

200 mm

vitesse de rotation en tr/mn
3 000 tr/mn

3 000 tr/mn
3 000 tr/mn

puissance minimale du moteur
700 w

l cv
1 ou2cv

Pour obtenir une piéce complétement plane, débarrassée de toutes aspérités ou rayures profondes,
I'utilisation d’abrasifs est alors nécessaire.

Consultez notre catalogue pour découvrir tous les outils et produits proposés.




